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"Express Mail" Mailing Label Number EL 298 278 525 
Date of Deposit February 17, 1999 

I hereby certify that this paper or fee is being 
deposited, with the United States Postal Service 
"Express Mail Post Office to Addressee" service 
under 3 7 CFR 1.10 on the date indicated above and £ 
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is addressed to the Assistant Commissioner for \ 


Patents, Washington, D.C. 20231. 


Assistant Commissioner for Patents 
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Washington, DC 20231 

Re: New U.S. Patent Application - Rudolf Supe-Dienes 

BLADE HOLDER WITH CUTTING FORCE ADJUSTMENT INDEPENDENT OF STROKE 
Sir : 

1. Please find enclosed herewith for filing: the German 
specification, claims and drawings in support of the above 
identified application. 

2. It is respectfully requested that this application be granted 
the priority date of 17 February 1998, the filing date of the 
corresponding German patent application 198 06 444.6. A 
certified copy of said German patent application will be filed 
at a later date . 

I am enclosing my check in the amount of $* tg/cover 
ie official fees composed of ; 

Basic fee $ 

Ad(^Stpnal fees ; 

Total^^jjmJtfgr of claims in 
exce^"^%<ltimes $ $ 

dumber of indeperTS^nt claims in 
excess of 3 times $^^^^^, $ 

Assignment recording fee ^^^^w^ - « $ 

TOTAL FEE $ 



It is respectfully 



Encls . 


Respect fully , 


Robert W. Becker 
Registration No. 26,255 

ROBERT W. BECKER & ASSOCIATES 
11896 N. Highway 14, Suite B 
Tijeras, New Mexico 87059 

Telephone: (505) 286-3511 
Facsimile: (505) 286-3524 


Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 


Beschreibung 

j 

Die Erfindung betrif ft einen Messerhalter fur 
Schneidemaschinen mit einem an einer Absenkvorrichtung 
gehalterten Messerkopf und mit einer Anstellvorrichtung 
fur 'das am Messerkopf gehalterte Kreismesser, wobei die 
Anstellvorrichtung zur Bewegung des Kreismessers 
zwischen einer Schneidsteliung und einer 
BereithaXteatellung eine Angtallkolbenstange mit einem 
in einer Kaxiuuer des Messerkopfgehauses geftthrten, 
druckluftbetatigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels ainer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt ist. 

Ein Messerhalter mit den vorgenannten Merkmalen ist in 
der DE 41 14 059 Al beschrieben; der das Kreismesser 
tragende Messerkopf eltzt am Ende einer 
Absenkkolbenstange, mittels der das Kreismesser in 
seine Schneidebene abgesenkt bzw. aus dieser angehoben 
werden kann. Die in dem Messerkopf angeordnete 
Anstelivorrichtung sorgt fUr sine Verstellung des 
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Kreismessers quer zur Achse der Absenkkolben$tange bis 
zur Anlage an einem Untermesser bzw. hebt das 
Kreisraesser au&erhalb des Schneidvorganges von dem 
Untermesser ab. 

Zur Durchftihrung dieser Bewegungsvorg&nge weist die 
Anstellvorrichtung einen in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers dmckluf tbetafcigbaren 
Anstellkolben auf, wahrend ftir die RUckftihrung des 
Kreismessers aus der Schneidposition heraus eine die 
Anstellkolbenstange beaufschlagende Druckfeder sorgt, 
walche die Anstellkolbenstange in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorspannt. Somit 
ist tiber die die Wirkung der vorgespannten Druckfeder 
ttberwindende, von der Druckluf tbeauf schlagung des 
Anstellkolbens aufgebrachte Andrtickkraft in Richtung 
der Schneidposition des Kreismessers auch die zwischen 
dem Kreismesser und einem zugsordneten Untermesser 
herrschende Schnittkraf t vorgegeben bzw. einstellbar. 

Mit einer derartigen Ausbildung eines Messerhalters ist 
nun der Nachteil verbunden, daft die vorgenannte Art der 
Schnittkraf tregelung aufgrund der den eingesetzten 
Druckfedern zu eigenen Toleranzen und nicht-konstanten 
Federkennlinien in ihrer Genauigkeit nicht ausreichend 
ist; sind nSmlich im Ratutien einer Schneidemaschine eine 
Mehrzahl derartiger Messerhalter eingesetzt, so 
bedeutet ein jeweils bei den Messerhaltern b^w. deren 
Anstellkolben gleich eingestellter Luf t-*Antriebsdruck 
nicht auch eine gleich grofie Schnittkraf t, weil in 
ftbhangigkeit von der jeweils eingenoiowenen Hubstellung 
des Kreismessers bzw. der Anstellkolbenstange und in 
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Abh&ngigkeit von Federtoleranzen und Federkennlinie der 
zug&ordneten Druckfeder d&m in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers wirkenden t*uft- 
Antriebsdruck eine unterschiedlich grolie Federkraft 
entgegenwirkt * 

Aus der DE 26 57 792 Al i$t ein Messerhaltar bekannt, 
bei welchem unter Verzicht auf eine die Rtickstellung 
der Anstellkolbenstange in deren Bereithaltestellung 
bewirken.de Druckfeder die Bewegung der 
Anstellkolbenstange sowohl in die Schneidstellung als 
auch in die Bereithaltestellung tiber 
Druckluftbeaufschlagung erfolgt. Eine derartige 
Ausbildung ist jedoch wegen der Regelung des in beiden 
Stellrichtungen erforderlichen Druckluf tantriebss 
aufwendig. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe sugrunde, bei 
eineiti gattungsgsmaften Messerhalter mit einer die 
Rtickstellung der Anstellkolbenstange bewirkenden 
Druckfeder die Genauigkeit der Schnittkraftregelung zu 
verbessarn. 

Die LSsung dieser Aufgabe ergibt sich einschliefilich 
vorteilhafter Ausgestaltungen und Weiterbildungen der 
Erfindung aus dem Inhalt der Patentansprtiche, welche 
dieser Beschreibung nachgestellt sind* 

Die Erfindung sieht in Ihrem Grundgedanken vor, dali zur 
tJberbruckung der auf die Anstellkolbenstange wirkenden 
Kraft der Druckfeder wahrend des Schneidbetriebs eine 
die Druckfeder in Richtung dor Schneidstellung des 
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" Kreismessers beauf schlagende und von der 
Anstellkolbenstange entkoppelte Andrttckvorrichtung 
angeordnet ist. 

Hit der Erfindung 1st der Vorteil verbunden, dafi 
mittels der zusStzlich vorgesehenen Andriickvorrichtung 
der Einflufi der die Anstellkolbenstange 
beaufschlagenden Druckfeder auf die 
Schnittkraftregelung ausgeschaltet wird, da nach dem 
ZusaxciKtendrllcken der Druckfeder, ggf bis "auf Block" die 
Schnittkraft allein von der uber die 
Druckbeauf schl&gung des Anstellkolbens einstellbare 
Andrtickkraft abhangig ist. Somit ist die 
Schnittkraftregelung insbesondere unabh&ngig von dem 
jeweiligen Hub der Anstellkolbenstange und mit einem 
grGfieren MaB an Genauigkeit durchf tlhrbar . Wird die 
Andriickvorrichtung drucklos gestaltet, so entspannt die 
ggf. „auf Block" gesetzte Druckfeder und bringt dabei 
das Kreismeaser tiber die Beaufschlagung der 
Anstellkoibenstange in dessen Bereithaltesteliung 
zurtick* 

Nach einem Ausftihrungsbeispiel der Erfindung ist 
vorgesehen, dafi die Andrttckvorrichtung als ein 
an der zwischen der Anstellvorrichtung und dem 
Kreismesser angaordneten Druckfeder angreifender 
Schieber ausgebildet und zur Betatigung des Schiebers 
ein Druckluf tantrieb vorgesehen ist. Nach einem 
Ausftihrungsbei spiel der Erfindung kann vorgesehen sein, 
daB der Schieber das Messerkopf geh&use aufien tibergreift 
und auf der Aufienseite des MesserkopfgehSuses geftthrt 
ist. Hierbei ist vorgesehen, dali der Schieber mit einem 


radial in das Messerkopfgeh&use hineinragenden Ansatz 
an dor in einer Ausnehmung des Messerkopfgeh&uses 
angeordneten Druckfeder angreift* 

In einer konstruktiv abgewandelten Ausftihrungsforiu is I: 
der Schieber als im Meeserkopfgehause angeordneter und 
vom Druckluftantrieb beaufschlagter Kolben ausgebildet, 
wobei die sich an der Innenseite des Messerkopf gehauses 
absttitzende Druckfeder an dem Kolben befestigt ist und 
der Kolben die Anstellkqlbenstange in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorspannt* Mit 
dieser konstruktiven Losung ist der Vorteil verbunden, 
daft das Messerkopf gehause einheitlich ausgebildet is I 
und auch die Andrttckvorrichtung rait Schieber bzw. 
Kolben im Inneren des Messerkopf geh&use& angeordnet 
ist ♦ 

Nach einem Ausfiihrungsbeispiel der Erfitidung ist 
vorgesehen, dafi der Anstallkolben als auf der 
Anstellkolbenstange sitzende und in der Rammer mit 
ihrem Umfang gegen das Messerkopf gehSuse dichtend 
anliegende Membran ausgebildet ist; hiermit ist der 
Vorteil verbunden, dafi aufgrund der fehlenden 
Beaufschlagung der Anstellkolbenstange mit der 
Druckfeder die Auslegung der Membran einfacher 
gestaltet werden kann, well die BetriebsdrUcke zum 
Einstellen der Andrttck- bzw* Schnittkraft reduziert 
sind. Die Membran kann nach einem 

AusfUhrungsbeispiel der Erfindung auch als Rollmembran 
ausgebildet sein. 
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Die Schnittkraftregelung kann in vorteilhaf ter Weise 
dadurch weiter verbessert werden, daB zwischen der 
Membran und dem Kreismesser ein Drucksensor aur Messung 
der am Kreismesser herrschenden Schnittkraft angeordnet 
ist* Nach ver$chiedenen Ausftihrungsbeispielen der 
Erfindung kann die Anordnung so gatroffen sein, dafi der 
Drucksensor zwischen der Membran und entweder der axial 
andruckseitig angeordneten Wand der Kammer Oder einem 
an der Anstellkolbenstange ausgebildeten Absatz 
angeordnet i3t. In beiden Fallen kann der Drucksensor 
die gegen den Widerstand des gegen das Untermesser 
anliegenden Kreismessers wirkende Kraft an der Membran 
aufnehmen. 

Wach einem weiteren AusfUhrungsbeispiel der Erfindung 
ist vorgesehen, dafi zwischen der Membran und dem 
Messertrager ein Dampfungsglied angeordnet ist. Mit 
einer derartigen Anordnung eines Dampfungselementes 
kOnnen von dem. Kreismesser ausgehende Beanspruchungen 
des Drucksensors und/oder der Membran beispielsweise in 
Form von aufgrund von Unwuchten am Kreismesser 
entstehenden Schlagen abgefangen und in ihren 
Auswirkungen auf die Schnittkraf tregelung minimiert 
werden. Dabei kann das Dampf ungsglied nach alternativen 
AusfUhrungsbeispielen der Erfindung zwischen der 
Membran und dem Absatz der Anstellkolbenstange oder 
aber zwischen dem Drucksensor und dem Absatz angeordnet 
sein. Eine weitere Ausftihrung kann darin beetehen, dafi 
die Anstellkolbenstange quer zu ihrer Langsachse 
geteilt und zwischen den so gebildeten 
Stangenabschnitten das Dampf ungs element eingeftigt ist. 
Das DSmpfungselement selbst kann als aus einem 


elastischen Material beatehender ForrokOrper oder aber 
a Is Feder ausgebildat sein. 

In der Zeichnung sind Ausftihrungsbeispiele der 
Erfindung wiedergegeben, weiche nachstehend beschrieben 
sind; es zeigen: 

Fig. 1 einen Messerhalter im Langsschnitt, 

Fig. 2 den Messerhalter gemSB Figur 1 in einer anderen 
Aus f uhrungsf ornv/ 

Fig. 3 die Anstellkolbenstange mit Dampf ungseleroent 
in einer Einzeldarstellung. 

Bei dem dargestellten Messerhalter 10 sitzt am End® 
einer Absenkkolbenstange 12 mit einer nicht zum 
Gegenstand dieser Erfindung gehSrenden und im ubrigen 
zum Stand der Technik gemfift der DE 38 41 576 C2 zu 
zahlenden Absenkvorrichtung 11 ein Messerkopf 13, in 
welchem eine Anstellkolbenstange 14 quer zur Achse der 
Absenkkolbenstange 12 verschiebbar angeordnet ist. An 
dem zugeordneten Ende der Anstellkolbenstange 14 1st 
ein Messertrager 15 angebracht, auf welchem ein 
Kreismesser 16 gehaltert ist. Das Kreismesser 16 ist in 
der in der Zeichnung dargestellten Bereithaltestellung 
des Kreismessers von einem Handschutz 17 urns Chios sen. 

Wie nicht welter dargestellt, ist das Kreismesser 16 
durch Verschiebung der Anstellkolbenstange 14 in der 
Darstellung der Zeichnung nach links in eine nicht 
dargestellte Schneidposition bringbar, in welcher es 
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mit einem' ebenf alls nicht dargestellten Unterraesser 
zusartuuenwirkt » 

zur Ausftihrung dieser Verstellbewegung let in dem 
Messerkopfgehause 18 eine Kammer 19 mit einem 
Iiuftanschlufi 21 angeordnet. Die Absenkkolbenstange 14 
durchsetzt die Kammer 19, und auf der 
Absenkkolbenstange 14 ist eine als Anstellkolben 
wirkende Membran 20 angeordnet, die mit ihrem 3uJ5eren 
Umfang dicht gegen die zugehGrige Innenwandung der 
Kammer 19 in dem Messerkopf gehause 13 anliegt- Der 
Kammer 19 in Richturxg auf den Messertrager 15 
benachbart weist das Messerkopfgeh&use 18 eine 
Ausnehmung 22 auf, in welcher eine Druckfeder 23 
angeordnet ist/ die sich einerseits gegen das 
Messerkopfgeh&use 13 und anderergeits gegen einen , 
Absatz 29 der Anstellkolbenstange 14 abstutzt und dabei 
die Anstellkolbenstange 14 in die in der Zeichnung 
dargestellte Bereithalteposition des Kreismessers 16 
vorspannt . 

An dem gegen den Absatz 29 anliagenden Ende der 
Druckfeder 23 greift mit einem in da© Messerkopfgehause 
18 durch sine Offrmng 26 hineinragenden Ansatz 25 ein 
aufcen auf dem Messerkopfgehause 18 verschiebbarer 
Schieber 24 an, der die Funktion einer 
Andrtickvorrichtung far die Druckfeder 23 hat/ well an 
dem der Druckfeder 23 abgekehrten Ende des Schiebers 24 
ein Druckluftantrieb 27 rait einem Druckluf tanschlutt 28 
angeordnet ist, der bei entsprechender 

Druckluf tbeaufschlagung den Schieber 24 in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers 16 bei gleichzeitigem 
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Zusaitimendrttcken der Druckfeder 23 "auf Block" 
verschiebt; dabet wird die Verschiebung des Schiebers 
24 durch die daasen Ansata 25 mit entsprechenden Spiel 
aufnehmende Offnung 26 im Messerkopfgeh&use 18 
erraGglicht. 

Soil bei dem in der Zeichmmg darges tell ten 
Messerhalter das Kreismesser 16 in die Schneidposition 
verbracht werden, so erfolgt zunachst iiber den 
DruckluftanschluB 28 eine Beaufschlagung das 
Druckluftantriebes 27, der dan Schieber 24 in Richtung 
auf das Kreisittesser 16 verschiebt und -dabei die 
Druckfeder 23 vollstandig spannt; da der Schieber 24 
von der Anstellkolbenstange 14 entkoppelt ist und sich 
beim Zufmiumendrttcken die Druckfeder 23 von dem Absatz 
29 der Anstellkolbenstange 14 abhebt, verbleibt die 
Anstellkolbenstange 14 zun&chst in der dargestellten 
Position. Durch Beaufschlagung der Membran 20 Uber den 
zugeordneten Luftanschlufi 21 ist nun mit entsprechend 
gerihgerem Antriebsdruck eine f einftihlige Verschiebung 
der Antriebskolbenstange 14 in Richtung der 
Schneidposition des Kreismessers mfiglich, bis das 
Kreismesser 16 mit der gewtinschten Schnittkraft in 
Anlage an dem zugeordneten Untermesser komitit- Soli das 
Kreismesser 16 nach Beendigung des Schneidvorganges in 
seine Bereithaltestellung verbracht werden, so wird der 
Druckluf tantrieb 27 drucklos gestaltet, und die auf 
Block gespannte Druckfeder 23 drtlckt Uber deren Anlage 
aii dem Absatz 29 die Absenkkolbenstange 14 in die in 
der Seichnung dargestellte Position zurtick* 
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Die Schnittkraftregelung ist dadurch verbessert, dafi 
ain Drucksensor 30 angeordnet ist, der die jeweils am 
Kreismesaer 16 bzw, am Untenmesser wirkende 
Schnittkraft exakt mifit. 

2wischen der Membran 20 und dem Messertrager 15 ist im 
einzelnen zwischen dem Drucksensor 30 und dem 
Wellananaatz 29 ein Dampfungsglied 31 angeordnet, 
beispielsweise in Form einer zus&tzlichen Feder, um 
eventuell vom Kreismesser 16 ausgehende SchlSge auf die 
Membran abzumildern und so di6 Genauigkeit der 
Schnittkraf tregelung nicht zu verscfalechtern. 

In Figur 2 ist eine konstruktiv abgewandelte 
Auaftihrungsform des zu Figur 1 beschriebenen 
Gegenstandes dargestellt, bei welcher der die 
Andrtlckvorrichtung bildende Schieber als ein im Inneren 
des Messerkopfgeh&uses 18 angeordneter Kolben 35 
ausgebildet ist* Im Vergleich zu dem in Figur 1 
dargestellten Messerhalter ist f estzuhalten, dafi bei 
der Ausfiihrungsform gem&fi Figur 2 die Schneidkante des 
Kreismessers 15 auf der dem Gehause 18 zugekehrten 
Innenseite angeordnet ist, so dai5 das in Figur 2 in der 
Bereithaltestellung dargestellte Kreismesser 15 nach 
rechts in seine Schneidstellung bewegt werden mufi. 

Im Inneren des Messerkopf gehauses 18 ist der Kammer 19 
£Ur die Anatellung das Kreiamessers 15 ein Luftanschlufi 
21 zugeordnet, wobei die Membran als Rollmembran 3 6 
ausgebildet und einerseits an der Innenseite des 
Messerkopfgehauses 18 und andererseits an dem 
Wellenabsatz 29 befestigt ist, so dafi eine 


Beauf schlagung des Luf tanschlusses 21 zu einer Bewegung 
der Anstellkolbenstange 14 nach rechts ftthrt. 

Znr Ausbildung der J&jadrUckvorrichtung 1st iia Inneren 
des Messerkopfgehauses 18 zunachst sine Trennwand 37 
eingezogen, die eine Kaitoner 38 abteilt, in welcher ein 
Kolben 35 unter der Wirkung sines Luftdruckantriebs 27 
nach rechts beweglich angeordnet ist + Der Kolben 35 
durchgreift mit einem Ansatz 39 die Trennwand 37 and 
liegt in der Breithaltestellung des Kreismessers 15 
rdckseitig gegen den Wellenabsatz 29 an. Die 
vorgesehene Druckfeder 33 sttitzt siich einerseits gegen 
die Trennwand 37 ab und ist mit ihrem anderen Ende an 
der Stirnseite des Ansatzes 39 des Kolbens 35 liber eine 
Schraube 40 befestigt. Damit drtickt die Druckfeder 23 
den Kolben 35 jeweils nach links/ so daB der Kolben 35 
ttber seine Anlage an dem Wellenabsatz 29 auch die 
Anstellkolbenstange 14 in die Bereithaltestellung 
vorspannt ; 

Im Schneidbetrieb wird der Luf tdruckantrleb 27 ' 
betatigt, so dafi der Kolben 35 in der Kammer 38 nach 
rechts fahrt und dabei die Druckfeder 23 gegen die 
Trennwand 37 zusaimtienzieht . Damit macht die Druckfeder 
23 den Weg frei fdr eine ohne Uberwindung der 
Federkraft mftgliche Anstellbewegung der 
Anstellkolbenstange 14 Ober die Beauf schlagung der 
Kaitimer 19 bzw, der Rollmembran 36. 

Die in der vorstehenden Beschreibung, den 
Patentansprtichen, der Zusammenf assung nnd der Zeichnung 
of fenbarten MerJonale des Gegenstandes dieser Unterlagen 
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kiJnnen einzeln als auch in beliebigen Kombinationen 
untareinander fur' die Verwirklichung der Erf indung in 
ihran verschiederien Ausftihrungsforitten wesentlich seiru 


Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 

Patentanaprtictie 

Messerhalter ftlr Schneidemaschinen mit einam an einer 
Absenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und mit einer 
Anstellvorrichtung flir das am Messerkopf gehalterte 
Kreismasser, wobei die Anstellvorrichtung zur Bewegung 
das Kreismesserg zwischen einer Schneidstellung und 
einer Bereithaltestellung eine Anstellkolbenstange mit 
einem In einer Kammer des Messerkopf gehauses geftlhrten/ 
druckluf tbetStigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt ist y 
dadurch gekennzeichnet, dalJ zur Oberbrtickung der auf 
die Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft der 
Druckfeder (23) wahrend des Schneidbetriebs cine die 
Druckfeder (23) in Richtung der Schneidstellung des 
Kreismessers (16) beauf schlagende und von der 
Anstellkolbenstange (14) entkoppelte AndrtSckvorrichtung 
(24) angeordnet ist» 


2. Messerhalter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Andruckvorrichtung als ein an der zwischen der 
Anstellvorrtchtung (19, 20) und dem Kreismesser (16) 
angeordneten Druckfeder (23) angreifender Schieber (24) 
ausgebildet und zur Betatigung des Schiebers (24) ein 
Druckluftantrieb (27) vorgesehen ist. 

3 » Messerhalter nach • Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafi dar Schieber (24) das Messerkopf gehauac (18) au&en 
ubergreift und auf dar AuBenseite des 
Wesserkopfgehauses (16) geftlhrt 1st. 

4 . Messerhalter nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Schieber (24) mit einem radial 
in das Messerkopfgehause (18) hineinragenden Ansatz 
(25) an der in einar Ausnehraung (22) des 
Messerkopfgehauses (18) angeordneten Druckfeder (23) 
angreift. 

5. Messerhalter nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB der Schieber als im Messerkopfgehause (18) 
angeordneter und vom Druckluftantrieb (27) 
beaufschlagter Kolben (35) ausgebildet ist. 

6. Mesaerhalter nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB die sich an der Innenseite des Messerkopfgehausee 
(18) absttltzende Druckfeder (23) an dem Kolben (35) 
befestigt ist und der Kolben (35) die 
Anstellkolbenetange (14) in die Bereithalteetellung dee 
Kreisraessers (15) vorspannt. 


7* Messarhalber nach . Anspruvn 1 

dadurch gekennzeichnet, daB der Anstellkolben ais 
auf der Anstellkolbenstanga (14) sitzende und in 
der Kammer (19) mit ihrem Umfang gagen das 
Messerkopfgehause (18) dichtend anliegende Membran 
(20, 36) ausgebildet ist. 

8. Messerhaltar nach Anspruch 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Membran als Rollmembran 
(36) ausgebildet 1st, 

9, Messerhalter nach . Andpruch 1 ; 
dadurch gekennzeichnet, daB zwischen der Membran 
(20) und dam Kraisiuesser (16) ein Drucksensor (30) 
zur Messung der am Krelsmesser (16) wirkenden 
Schnittkraft angeordnet ist* 

10* Messerhalter nach Anapruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Drucksensor (30) zwischen 
der Membran (20) und der axial andruckseitig 
angeordneten Wand der Rammer (19) ein Drucksensor 
(30) zur Messung der am Kreismesser (16) wirkenden 
Schnittkraft angeordnet ist* 

11* Messerhalter nach Anspruch 9, dadurch 

gekennzeichnet, daB der Drucksensor (30) zwischen 
der Membran (20) und dem Absatz (29) der 
Anstellkolbenstange (14) angeordnet 1st* 


fit ' ' . ' - 
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12, Messerhalter nach "" Anspruch: 1 

dadurch gekennzeichnet, dafi zwischen der Membran 

(20) und dem Messertrager (15) eln Dampfungsglied 

(31) angeordnet 1st. 

J 3. Messerhalter nach Anspruch 12, dadurch 

gekennzeichnet/ daJi das Dampfungsglied (31) 
zwischen der Meinbran (20) und dem Absatz (29) der 
Anstellkolbenstange (14) angeordnet let. 

14. Messerhalter nach Anspruch 12/ dadurch 
gekennzeichnet/ daB das Dampfungsglied (31) 
zwischen dera Drucksensor (30) und dem Absatz (29) 
der Anstellkolbenstange (14) angeordnet 1st. 

15. Messerhalter nach Anspruch 12, dadurch 
gekennzeichnet/ daB die Anstellkolbenstange (14) 
quer zu ihrer Langsachse geteilt und zwischen den 
so gebildeten Stangenabschnitten ein 
Dampfungselement (31) eingefugt iat. 

16. Messerhalter nach Anspruch 12 
dadurch gekennzeichnet, daB das Dampfungselement 
(31) als aus einem elastischen Material bestehender 
FormkOrper ausgebildet 1st. 


17. Messerhalter nach Anspruch 12 

< dadurch gekennzeichnet, daB das Dampfungselement 
(31) eine Feder ist. 


Messerhalter mit hubunabhangiger Schnittkraf tregelung 


Zusammenfassung 


Bei einem Messerhalter fttr Schneideroaschinen mit einem an 
einer Abaenkvorrichtung gehalterten Messerkopf und mit einer 
Anstellvorrightung fUr das am Messerkopf gehalterte 
Kreismesser, wobei die Anatellvorrichtung zur Bewegung des 
Kreismessers zwischen einer Schneidstellung und einer 
Bereithaltestellung eine Anatellkolbenstange mit einem in 
einer Kaiftmer des MesserkopfgehSuses geftihrten, 
druckluftbet&tigten Anstellkolben aufweist und die 
Anstellkolbenstange mittels einer Druckfeder in die 
Bereithaltestellung des Kreismessers vorgespannt 1st soli die 
Genauigkeit der Schnittkraf tregelung verbessert sein; hierzu 
ist vorgesehen, d&B zur Oberbrtlckung der auf die 
Anstellkolbenstange (14) wirkenden Kraft der Druckfeder (23) 
wahrend des Schneidbetriebs eine die Druckfeder (23) in 
Richtung der Schneidstellung des Kreismessers (16) 
beauf schlagende und von der Anstellkolbenstange (14) 
entkoppelte Andrttckvorrichtung (24) angeordnet ist. 


Hierzu Figur 1 der Zeichnung. 


Rudolf- 





